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Machine n° 223005(3
Vérifications Géométriques

1. Mise a niveau machine
2. Positionnement de la machine dans l’atelier 48 heures avant le controle.
Température de I'atelier stabilisée a T °C + 1°C (20 °C < T < 25 °C).

3. Enclenchement machine minimum 4 heures avant le contréle de géométrie
(groupe de refroidissement = configuration usine 25°C (+/-1°C), axes asservis
mais sans mouvements ou rodage, groupe hydraulique enclenché et arrosage

g
!|||||||Ilm‘

n
=
n
n
=
o
o
m

non enclenché)

Valeurs
mesurées
en pum

Appareil Objet de la mesure Tolérance

3 2
N& Schemas de mesure en ym

1 Nivellement

Niveau Contréle de la mise en place

a) Nivellement du banc dans le sens de [ a) 20 a) v
| la longueur sur 100 mm
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transversal sur 100 mm




Poupée n?

Hevolver n°
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Concave seulement!

Comparateur

Coincidence des alésages a la
broche

a) Plan horizontal

b) Plan vertical
(revolver plus haut)
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Comparateur | Parallélisme de I'axe de la broche
b et mandrin | a la glissiére longitudinale du chariot
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Comparateur
et tasseau a
flasque

Parallélisme de I'axe du porte-outil du
revolver a la coulisse longitudinale
(perpendicularité de la face d'appui
porte-outil) sur 50 mm

a) Plan horizontal

b) Plan vertical
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Contre-pointe

pneumatique n°

I 2 croisilion ne

Comparateur | Parallélisme de I'axe de I'extérieur du
fourreau au déplacement du chariot
b sur 100 mm
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Controles et usinages sont exécutées selon des normes internes a SCHAUBLIN MACHINES SA.
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