Studer AG CH-—-3602 Thun
Telefen 033 439 11 11
Telefax 033 437 28 91

Test certificate

Mach.—No.: ;O { - 552

Benennungen Designations Dénominations

1
8

1 Maschinenbett 1 Machine base 1 Béti da la maching

2 Woerksliickspindelstock 2 Workhead B 2 Poupée porte—piece

3 Schleifscheibe 3 Grinding wheel 3 Meule

4 Woerkstlckschlitten (Z—Achse) 4 Workpiece slide (Z—Axis) 4 Coulisse porte—piéce (axe X)

5 Reitstock 5 Tailstock 5 Contre poupée

6 Schwenktisch (Option) _6 Swivel table {Option) 6 Table orientable {Option)

7 Schleifspindelstock 7 Wheelhead N 7 Poupée porte—meule

8 Schielfspindelstockschlitien (X—-Achse) 8 Wheelhead slide (X~Axis) 8 Coulisse porte meule {axe X}
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Studer AG CH—3602 Thun
Telefon 033 43911 11
Telefax 033 437 28 91

Test certificate

A Z.

2024
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Prifschein Test certificate Certificat de
controle
Priifprotokoll zu Test certificate: Procés—verbal d’essal

Maschine:

pour rectifleuse:

S2e0 ~ A2

Maschinen—Nr.:

Machine serial no.:

No matricule:

ZoA. 32

Kunde:

Customer:

Client:

Diese Maschine erfillft
die Qualitatsan-
forderungen gemass
Vertrag.

This machine fulfills the
qualily requirements
according to contract.

Cette machine remplit
les exigences de qualité
selon contrat.

Thun,

Dieses Priifprotokoll ist
ein Teil der Qualitats—
sicherung der

Studer AG.

Die von Hand einge—
tragenen Werte wurden
aufgerundet.

Sie miissen unter den
vorgedruckten Soll—
Werten liegen.

Inhaltsverzeichnis

This test certificate is pari
of the quality assurance
scheme of the

company Studer.

The measuring results
sntered in handwriting
were rounded up.

They should be less than
the printed nominal
values.
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d’essai fait partie des me-

sures de maintien de
qualité de Studer.

Les résultats de mesure,

inscrits & la main, ont été
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lis doivent étre
en—dessous des valeurs
nominales imprimées,
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Studer AG  CH-—3602 Thun

‘Telefon 033 439 11 11
Telefax 033 437 28 91
Test certificate
Mach.—No.: %/{ S&
Maschinen— Geometry Geéométrie
geometrie of machine de la machine
M . Abweichung
slgg:lr:ﬁ:nd dert M:::Efﬂ?; geﬂn.fﬂolr? Igﬂgeasuﬂng method Deviation
Measuring objst equipment Instruction pour I'exdcution Ecart
Objet de mesure Appareil de de la mesure zuléﬁgig_b’e ggan}:fsaan
mesul
" ggg-nni:?fala Enesuré
m/mm W
1
Parallelitit bzw. Messuhr Schwenktisch in Nulistellung a)
Geradheit der schwenken. Messsténder auf
Tischflachen zur ‘ Schleifspindelstock. B/400
Fiihrungsbahn des a oder/orjou
Bettes. z aster gegen Anschlagfidche "
a) I b steflen, Z—Achse bewegen und 107650 Z
waagrecht a g;'lzeigeﬁnderung ablesen. adetloriou
senkrecht |_ Taster gegen Auflagefiiche stellen, 15/1000
Z—Achse bewegen, ablesen, oderforfou
. s . P 20/1800
Parallelity, resp. Dial—indicator Adjust the swivelling table to the zero
stralghiness of the position. Install the measuring mount
table surfaces in on the grinding spindie head. b)
relation to the bed a
guideway of the fesler against the stop surface. | 10/400
a I ader/orfou Traversﬁo the gy a;:,s ang read the differ- | gderfor/iou
horizonta ence shown e indicator,
b b) ) 15/650 \S-.
vertical Set the feeler against the stop surface, | gderjorjou
traverse the Z axis and read the indi-
calor 20/1000
oder/orfou
Parallélisme et Comparateur Amener |a table orientable a la positi- 25/1600
rectitude des sur- on zére. Support de mesure sur la
faces de tablti_ par poupée porie—meuls.
rapport aux glis- a -
sibres du bat. Placer le comparateur contre la surfa- -orgléfggz
a) ce de butée, déplacer la coulisse Z et
horizontal relever la variation affichée. Local
b ical It?' | ‘ ntre | tolerance
vertical acer 'e comparateur contre la sur- i
face d'appui, déplacer la coulisse Z, ;I'olelrance
relever. ocale
5/200
2
Rundlauf der Zylindrischer Messdorn in Aufnabmebohrung.
Aufnahmeboh- essdorn mit Messuhr an Dorn anstellen. a) .
rung der Werk- a b Aulnahmeschaft | Spindel drehen und grosste 3 Z
stlickspindel. entsprechend Anzeigeanderung ablesen.
der Werkstiick- Messung bei a
spindel, Maessung bei b b) ’
{_ | essuhr 6/100 4
Concentric —] Cylindrical mea- Install the measuring arbor in the
running of the suring arbor with | bore. Adjust the dial gauge feeler Adgitional workhead
workplece spindfe v taper corres according to the arbor. Turn the
bore, ponding to the- spindle and read the maximum a)
work plece deviation on the dial gauge.
spindle. Measurement at ) 3
Dial indicator Measurement at b)
b}
6/100
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Test certificate

FoA- $2

Me: M 0 Abwaeichung
ageg:S:Land der Me:ig b D;mmfﬁmdng method Deviation
Meaasuring object equipment Ingtrugtion pour Pexdécution Ecart
Obljet de mesure Appargl de de la mesure Zuldssig gEmessen

mesiure permissible actual

admissible mesurs
JAm/mm m
Faux—rond de Arbre cylindri- Arbre de contrble dans fa broche por-
I'alésage de la que avec queue te—piéce. Placer le comparateur sur
broche porte— corres—pondant | Farbre. Tourner la broche et relever la
pigce. ala broche por- | variation,
te—piéce. Mesure en a)
Comparateur Mesure en b)
3
Parallelitét der Zylindrischer Messdorn in Aufnahmebohrung. a)
Werkstiickspindel Messdorn rnit Messtaster bei 1 anstelien. .| 6100 \S-
achse zur Aufnahmeschaft Spindel drehen bis auf Mittel—
Z—Achsbewe- 2 entsprechend stellung des Rundiaufes,
gung. der Werkstiick- Mit Z—Achse um Messlénge verfah-
a) spindel. remn, b)
In der Waag— essuhr Spindel drehen bis Mittelstellung, Dif-
rechtebene ferenz von 1 zu 2 ermittein. 8/100
b a
in) der Senkrecht— 2 gleich oder ndher der Schigifschei-
ebene zZ g)e als 1.
= - 2 gleich oder hiher als 1 . Additional workhead
Paralisfisme of Gylindrical mea- Install the measuring arbor in the a)
workpiece spindle suring arbor with |  tailstock quill and adjust the 6/100
axis to Z—axis mo- taper comespon- detectorto 1.
vement ding to workpie- Rotate spindfe to establish mean of
a) ce spindle arbor runout.
on the horizontal Dial indicator Traverse the Z axis by the measuring b)
plane length. ) 8/100
by Rotate spindie to establish mean of
on the vertical pla- arbor runoid.
ne Determine the difference between 1
and 2.
a)
2 is equal or nearer to the grinding
wheef than 1
b)
Equal or higher than 1.
Parallélisme de - Arbre cylindri- Arbre de contrdle dans la broche
I'axe de la broche Que avec queue | portg—piéce. Ajuster le comparateur
porte—piéce par correspondanta | gurq.
rapport au dépla- la broche por- Tourner {a broche jusgu'en position
cement sur Faxe te—piece. meédiane d'excentricité. Déplacer sur
Z Comparateur l'axe Z la lengueur de mesure. Tour-
a) . ner la broche jusqu'en position
Sur le plan hori- meédiane.
zontal Déterminer 1a différence
b} ) entre 1 ot 2.
sur le plan vertical 8
2 a la méme distance ou plus prés de
Ig meule que 1.
2 ala méme hauteur ou plus haut
que 1.
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Test certificate

oA . 52

Gi tand der Messgerét i Abweichung
M:g:':lfs‘Q Mpasuring g:ﬂ!r?iltlinulg l:.':;ﬂlfgeaaL.vn‘rlg' method g::ﬁﬂm
l\éfga;lgfng °§’{§§’ ggg 4 m.'l"ge Instruetion pour I'exécution 2uttssi
ot de me mesure de la mesure perrm‘sgible gg;:as}ssen
admissible mecuré
Hm/mm pim
5
Parallelitdt der Zylindrischer Messdorn In Reitstockpinole, Messta- a)
Reitstockpinole essdorn mit ster bef 1 anstelten, 6/100 é
zur Z—Achsbewe- Aufnahmekonus | Mit Z—Achse um Messlange verfah-
gung. 2 1 b entsprechend ren.
a) der Pinole. Differenz von 1 zu 2 ermitteln.
in der Waag— a Messuhr a b)
rechiebene 2 gleich oder néher der Schleifschei- 8/100 f
b} be als 1
in der Senkrecht— b)
ebene —Z 2 gleich oder héher als 1 -
e
Parallelism of lail- Cylindrical mea- Insert the measuring arbor into the
stock guiil to Z— suring arbor with | tailstock barrel, Set the measuringfes-
axis mouvement. taper correspon- | ler at 1. Move the Z—axis the measu-
a, ding to the bar- ring lfengith. Determine the difference
on the horizontal rel. Dial indictaor | belween 1 and 2.
plane a) :
2 the same as or closer fo the grin-
on the veartical pla- gr'ng wheel than 1.
ne
2 the same as or higher than 1.
Parallélisme du Arbre cylindri- Arbre de contrile dans le fourreau de
fourreau de con- gue avec queus contre—poupee, ajuster le compara-
tre—poupée gar corres—pondant | teur sur 1. Déplacer sur I'axe Z fa lon-
rapport au depla- au fourreau. gusur de mesure. Déterminer la
cement sur 'axe 2 Comparateur d;fférenoe entre 1 et 2
a a
sur le plan hori- 2 & laméme distance ou plus prés de
zontal Ibz'a meuie que 1.
b)
sur le plan vertical 2 & la méme hauteur ou plus haut
que T,
]
Abstandgleichheit | Zylindrische Messdorne in Werkst{ickspindel resp. | a)
der Werkstiick- b lessdorne mit Reitstuckpinole. Messtaster bei 1 an- 20 //ﬁ
spindel— und der Aufnahmeschaft | stelllen. Mit Z—Achse um Messiange <
Reitstockpinolen a | entsprecheng verfahren. Differenz von 1 zu 2 ermit-
achse zur Z— der Werkstlick- tein. b)
Achsbewegung. 1 2 spindel bzw. der | &) 20 Y,
a - Reitstock— 2 gleich oder der Schleifscheibe ent-
in der Waag— L ninale. fernterals 1 .
rechtebene — LS | i J Messuhr b)
b) 5 2 gleich oder hdher alg 1
int der Senkrecht— | — | Additional workhead
. ebene ==
&)
20
b)
20
Erstellt: B.Schneiter, H.LGth 05 Jun 95 Number/Version Index{ Chapter | Page
Geandert: R.Christ 27 Feb 03 B
Freigabe: R.Zwahlen 27 Feb 03 PP 0091 400 B 07 8/ 16




Studer AG  CH—3602 Thun
Telefon 03343911 1%
Telefax 033 437 28 91

Test certificate

Mach.—No.: 70/ \?2

Gegenstand der Messgerat Messanlaitung Abweichung
Messung Measuring Definition of measuring method Qeviation
Measuring object squipment Instruection pour I'exéeution Ecart
Objet de mesure Appareil de de |a mesure 2uldssly gemessen
mesure parmisaible actual
admizsible masurd
Limfmm 1m
9.1
< R =
Héhengleichheit Zylindrischar X—Achse in vorderster Steflung.
von Schleifspin- Messring mit In- Messring und Messdom montieren
del— und Werk- nenkegel und und in Mitelstellung des Rundiaufes
stiickspindel— Messdorn mit drehen.
achse. ] gleichem Durch- | Differenz der beiden Messstellen er- 100 S- 2
messer mit Auf- mittein.
nahmeschaft. {Messsténder auf Werksticktisch ver-
_ Messuhr schieben).
Equality of height Cylindrical Move the X—axis into the front positi-
between the grin- measuring ring or. Mount the measuring ring and
ding spindife and with inner taper measuring arbor and turn the spindle
the workpiece and measuring up to the mean deviation of concen-
axis. arbor of same Iric running. Calculate the difference
diameter as the between the two measuring points
receiving arbor. {Shift the measuring mount on the
Dial gauge. workpiece table)
Egalité de hauteur Bague cylindri- Axe X en fin de course vers l'avant;
des axes de I'ar- que avec cbne monter ia bage de mesure et 'arbre
bre porte—meule intérieur et arbre | de contréle, tourner la broche jusqu’a
et de la broche de méme la position correspondant 4 la moitié
porte—piéce. diamétre avec du faux—rond mesuré. Déterminer la
ueue. différence entre les deux mesures
omparateur (déplacer le support du comparateur
sur la table porte—piéce).
9.2
Héhengleichheit Zylindrischer X—Achse in varderster Stellung.
von Schleifspin- essring mit In- Messring und Messdaorn montieren
delachse 2 und nenkegel und und in Mittelstellung des Rundlaufes
Werkstiickspindel Messdorn mit drehen,
achse. gleichem Durch- Differenz der beiden Messstellen er- 100
messer mit Auf- mitteln.
nahmeschaft. (Messstander auf Werkstiicktisch ver-
i Messuhr schieben}.
Equality of height Cylindrical Move the X—axis into the front positi-
between the grin- measuring ring on. Mount the measuring ring and
ding spindiele and with inner taper measuring arbor and fumn the spindle
the workpiece and measuring up to the mean deviation of concen-
axis. arbor of same tric running. Calculate the difference
diameter as the batwesn the two measuring points
receiving arbor. {Shift the measuring mount on the
Digl gauge. workpiece table)
Egalité de hauteur Bague cylindri- Axe X en fin de course vers I'avant;
des axes de ['ar- que avec cbne monter la bage de mesure et I'arbre
bre porte—meule intérieur et arbre | de controle, tourner la brache jusqu'a
2 et de la broche de méme la position correspondant a la moitid
porte—piéce. diamétre avec du faux—rond mesuré, Déterminer la
queue, différence entre les deux mesures
Comparateur {déplacer le support du comparateur
sur la table porte—piéce).
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Studer AG  CH—3602 Thun
Telefon 03343911 11
Telefax 033 437 28 91

Test certificate

Fo 7. 32

Mach.—No.:
Gegenstand der Messgarit Messanleitung Abweichung
Massung Measuring Definition of measuring method Deviation
Measiring obiect eqiipment instruction pour I'exécution Ecart
Objet de mesure Appareil de de la mesure zulassig gemassen
mesure permissibie actual
admissible mesuré
Hm/mm Lim
E 13 e '
ﬂ 2 Messdorne Messdome in Werkstilckspindel resp.
ohengleichheit von gleichem Innenschleifvorrichiung.
von Innenschleif- Durchmesser a)
spindel und Werk- mit entsprechen- | Maesstaster bei 1 anstellen.
stlickspindel— der Aufnahme, Messstander auf WerkstUcktisch ver- a) 4 fo]
achse. Messuhr schieben, 20 :
b) Differenz von 1 zu 2 ermitteln
Parailelitit der In- b
nenschleifspindel Messtaster bei 2 anstelien. b)
Zzum Werkstlck- Messstander auf Werkst{icktisch ver- 10/100
tisch in der Senk— schieben,
rechtebene. Differenz von 2 zu 3 ermittein.
a) 2 Measuring ar- Mount measuring arbors to workhead
Height equality of bors with equal and ID—grinding attachement.
the internal diameterfor a ‘
grinding spindie LD.and work— ljust the measuring detector
an;:' g}e aw";:;.rkp.iece head s;t);mgze ggf:ﬂoﬁ;ng ol
spindie axis. e respactive i measuring mout on the L G
i Additional '"tﬂflﬂa' Dial indicator workplece fable. d
raflelism of the grinding spindle Determine the difference between 1
imternal grinding and 2,
spindie in relation 1 3 2 b)
fo the workpiece Adjust the measuring detector a)
table in the according to 2. - 20
vertical plane. Shift the measuring mount on the
— D iece table,
Determine the difference between 2 b}
d = and 3, { 10/100
?-'_:__?-_J-
E) 2 arbres de Monter les arbres dans la broche Eor—
galité de hauteur contrble de te—pidce et dans 'appareil A rectifier
de I'axe de la bro- méme diamétre fes intérieurs.
che de rectificati- avec queue a)
on intérieurs et de appropriée. Ajuster le comparateur sur 1 puis sur
I'axe de la broche Comparateur, 2 (déplacer le support dy compara-
orte—piéce. teur sur la table porte—piéce). Déter-
miner la différence entre 1 et 2,
Parallélisme de la b}
broche de rectifi- Ajuster le comparateur sur 2. Dépla-
cation intérieure cer le support du comparateur sur la
par rappoit 4 la table porte—piéce. Déterminer la
table porte— différence entre 2 et 3.
piéce, sur le ptan
vertical.
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