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Zulissige | Bei Kontrolle

Art der Kontrolle Fehler in | gemessene Feh-:

Tausend- ler in Tausend-
stel-mm stelemm

1, Parallelitit dexr Tischfliche: £

o Lingsrichtung - 6
Querrichtung 6" E;
2, Vertikalschlitten senkrocht zur
" Tischfliche vorne=hinten 8 é:
. seitlich g %

3. Max, Zentrierfehler in ausgedrehd
ter Bohrung bei hochster und . .
tiefster 'Spindellage.(Huk 130 :

mm) 2

4. Bohrspindsl senkrecht zur Tiseclie
fliche. (Umschlagkontrolle auf

200 mm )" -8
S. Tischschlittenfiihrung rechtwink-
1ig zur Querschlittenfiihrung 5

6. T-Nuten und Anschiagflﬁche-deS'
Tisches parallel zur Lingsschlitd

I AT LN

]tenfﬁhrung
7. Max, Fehler bei Verstellung des
Langsschlittuens 3
8. Max, Fehler bei Verstellung des
Querschlittens 3
9. Rundlauf des Innen-Morsclkegels
der Bohrspindel ' 2
10. Zentrieruag des Hikroskopes : 2
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