Abnahmeprufung_ / mers s 70

Abnahmebedingungen nach.DIN 8630 vem April 197§, /
Die zulissigen Abweichungen 8ind zum Teil nach unserem Ermessen

verkleinert worden,

Typ: ﬂgnggjé;hD,Hﬁaah, Nr:zgijllé%uftrags Nt ouimas s o Dot o vie s |

begenstand der Abweichungen
Priifung Bild

zuldssig gemess |

Ausrichten der Maschine
8} Langsrichtung
b} Querrichtung

al 0,02 mm/m O,le
b} 0,02 wn/wm ;
" o 6r§

g} 0,01 wm/m
b} 0,01 mm/m
¢} 0,01 mm/m

Geradlinigkeit derxr
Aufspann~ und Anschlag-
fléche

Parallelitst zur Tische-
bewsgung %

T

Rundlauf des w&mkstﬁﬁkw
s?imd&lﬁtaa%kegﬁiﬁ

a] direkt -
Entfernung 100 mm {i

0,005 mm o3|, 1
Q:ﬁi mm :a‘aﬁﬁ%§°4, f
0,001 mm cy:ql

0,0005 mm .| L

Kegelaufnahme

-4 €] Normalausfohrung

- d) Sonderzubeh, hach-
genau ’

=
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Axialruhe der Wexrk- - ‘ ngb i i
stiickspindel | B J 0,005 mm :

! o ﬁ |
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Hundlauf der Werksticks- P 5 |

spindelavssenzen- = 4~ L UDE QOO V |

trierung =8 : |
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5 nach DIN

~”2$§ 6,01 mm 4

1Y w . 4 ; : : 3 \

L Planigffader Anlage- doo o ml HIK 8,002 |
#F fliche : bei Méssradius

< ; 27 mm
Parallelitit des Werk- r s g i
|

stuckspindelstock-~ T g Eb 2) 1,006 mm
kegels zur Tivdhe :}%gé Ci A : by 1,008 mm/
er"!"’d‘;ihv; _ ‘%,}, o

) Woogrenhts nene L= : ;
by Senwreckiroens




Gegenstand der

Prifung

Bild

Abweichungen

zulZssig

gemesse,

FParallelitit des Reit-~
stockpinolenkegels zur
Tischbewegung

a) Waagrechtebene

b) Senkrechtebene

a) 0,006 wmm/
Ogl m

b) 0,008 mm/
0,1 m

Fluchten der Spitzen
von Werketickspindel-
stock und Reitstock
a) Waagrechtebene

b) Senkrechtebene

a) 0,02 mm
b} 0,02 mm

Rundlauf des Schleif-
spindelkegels

0,005 mm

Axialruhe der Schleif-
spindel

0,01 mm

Parallelitat derx
Schleifspindel zur
Tischbewegung

a) 0,01 mm/

lungen deu
schlitten:

wi XL -

ﬁ,l m

&) Waagrechtebene G.01
b) Senkrechtebene b) 51 m sy go]
Rechtwinkligkeit dex
(Juerschlittenbewegung 0,01 mm
zur Arbeitsachse o,,wg
Héhengleichheit der
Schleifspindelstock-
und der Werkstick- 0,2 mm ¢D
spindelstockachsen (o
ber dem Tisch ?
Hohengleichheit der - o
Schleifspindelstock- éﬁ
achse in don Cndstel- | 0D 0

: |
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Gegenstand dey

Frifung

Abweichungen

rulinsig

EEN§53¢

Parallelitit der Tische
oberfliche zur Pewe-
gungsebens des Juere
schlittens.

Moo
J'JJ haled

— o R

HBhengleichheit der
Achse des um 30
geschewenkten Werkstlok-
spindelestockes

{i,0& om

Wiederholgenauigkeit
der Querschlitien-
zustellung
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&
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b
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LI
Lal
g
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Farallelitst dey Innern-
schlelfarnindel zur
Tischbewsgung

al 0,01 mm/
g1 m

0,012

a) Wasgrschtebene e Bl oG, 01 wmms @@02
B} Senkrechtebene . § . m |
o g 4 o
Hohengleichneit der
innenschiesifapparate
und dexr wWerksticke oy 3,02 mm @r
spindelstockachsen Uhey i '
dem Tisch |
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