
 

 

CNC   2   AXES 
 

• COMMANDE DE MOTEUR PAS A PAS , 800 PAS PAR TOUR, INCREMENT DE 2.5 MICRONS 
• GRAND AFFICHAGE LCD RETRO-ECLAIRE, DE TRES BONNE LISIBILITE 
• INTERPOLATION LINEAIRE 
• INTERPOLATION CIRCULAIRE 
• 4 ENTREES, 8 SORTIES (24VDC) OPTO-DECOUPLEES 
• INTERFACE RS 232 
• PROGRAMATION AISEE GRACE A L'EDITEUR "PLEIN ECRAN" 
• MEMORISATION DE 14 PROGRAMMES 
• ADAPTATION DES MOTEURS AUX VIS "SCHAUBLIN" OU A UNE TABLE CROISEE A VIS A BILLES 
 
 
• STEUERUNG MIT SCHRITTMOTOREN, 800 SCHRITTE PER DREHUNG 
• ANZEIGE DURCH BELEUCHTETE "LCD" 
• LINEARE INTERPOLATION 
• UMKREISEN 
• JE 4 PROGRAMMBARE EINGAENGE UND U AUSGAENGE OPTO-ISOLIERT (24VDC) 
• INTERFACE RS 232 
• LEICHTE PROGRAMMEINGABE DANK BILDSCHIRM "GANZE SEITE" 
• MEMORISIERUNG VON 14 PROGRAMMEN 
• ANPASSUNG DER MOTOREN AN "SCHAUBLIN" ODER KREUZSUPPORTE MIT KUBELGEWINDEANTRIEB 
 
 
• MOTORSTEP CONTROL, 800 STEPS BY TURN, INCREMENT 2,5 MICRONS 
• LARGE DISPLAY LCD, VERY GOOD LEGIBILITY 
• LINEAR INTERPOLATION 
• CIRCULAR INTERPOLATION 
• 4  INPUT, 8 OUTPUT (24VDC) OPTO-ISOLATED 
• INTERFACE RS 232 
• EASY PROGRAMMING OWING TO EDITOR "TOTAL SCREEN" 
• MEMORIZING OF 14 PROGRAMMES 
• MOTOR ADJUSTABLE TO "SCHAUBLIN" SCREW OR TO CROSS TABLE WITH BALL-SCREW 
 

                                            


