
Messtaster TC52

TC52 
Messtaster

Werkstückmessung

Infrarotübertragung

Multidirektional

Verschleißfreies Messwerk

Einzel- und Serienfertigung

Freiformflächen

Achskompensation
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TC52 | Messtaster | Berührendes Werkstückmesssystem mit Infrarotübertragung

Technische Daten

Geräteschutzart IP68

Antastrichtungen ±X, ±Y, -Z

Messkraft in XY | Z 2,3 N / 0,65 N (LF) * | 5,7 / 1,6 N (LF) *

Max. Auslenkung in XY | Z ±11° | 6 mm

Max. Beschleunigung 50 m/s2

Schaltpunktwiederholgenauigkeit 0,3 µm 2σ

Max. Antastgeschwindigkeit 2 m/min

Masse 250 g

Signalübertragung | Charakteristik Infrarot | ±60° in Z, 360° in X/Y

Batterie (2 Stück) Saft Lithium LS14250 (½ AA, 3,6 V) 1200 mAh

Werkzeugaufnahme BTH 25 (HSK, SK, BT, VDI, ...)

* Tasteinsatz L = 30 mm    LF: Low Force

Für kleine Bearbeitungszentren - kompakter 

Messtaster mit multidirektionalem Messwerk

• Ermittlung der Werkstückposition

• Korrektur der Werkstücklage

• Temperaturkompensation der Werkzeugmaschine

• Messen von Freiformflächen

Ihr Vorteil:

• Messgeschwindigkeit bis 2 m/min

• Präzises, richtungsunabhängiges Antastverhalten

• Verschleißfreies, optoelektronisches Messwerk

• 2 Messsysteme per IR-Signal anwählbar

• Sehr lange Batteriestandzeit

• Antastsicher im Kühlmittel

• Robust und praxisgerecht

DUO-Mode

Sequentielle Ansteuerung von 2 Messsystemen 
mit einem Infrarot-Empfänger

TC52 – für kleine Bearbeitungszentren

Schnelle Werkstücküberprüfung

Präziser durch rundes Messwerk

Modernes, hochgenaues Messwerk mit 
optoelektronischer Signalgenerierung


